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INTRODUGAO:

v O consumo irresponsavel e a poluicao de rios e mananciais sdo fatores relevantes na escassez de
agua doce disponivel em todo o planeta. Apesar de contribuir para a economia, a industria quimica requer
elevados volumes de agua e diversos produtos quimicos na cadeia produtiva — gerando efluentes que
podem conter substancias téxicas diversas e de dificil remocao por processos de tratamento convencionais.
v Destilacao por Membrana por Contato Direto (DMCD) — tecnologia avancada de separagao térmica.
Uma solucdo aquosa € destilada através de uma membrana hidrofébica porosa, causando alta rejeicao dos
componentes nao volateis da alimentacdo. Pode ser operada a temperaturas relativamente baixas, usando
fontes térmicas como energia solar ou fluxos de calor residual do préprio processo industrial.

v Objetivo: tratar aguas residuais de uma industria que produz sais inorganicos a base de iodo, cobalto
e selénio por DMCD, visando a recuperacao de substancias de interesse e agua para reuso industrial.

METODOLOGIA:

v’ Caracteristicas da agua residual da industria quimica

AguaResidual A Aguaresidual B AguaresidualC
254 622

lodo (mg/L) 1006
Cobalto(mg/L) 23 <1 5,32
Nitrogénio(mg/L) 160 260 300
Surfactantes (mg/L) 0,73 10,40 20
Condutividade (ps/cm) 15230 34600 36000
SST (mg/L) 386 4680 8390

v' Tratamento da agua residual da industria quimica
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v’ Condigbes experimentais utilizadas

] Temperaturada alimentagao(°C) 60,0
Aguaresidual A 1 Vazaodaalimentagcao(L/min) 1,50
Agua residualB 2 Vazaodo permeado (L/min) 0,70

AguaresidualC 3 Tempo de operacao (horas) 4,00
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RESULTADOS E DISCUSSAO:

v Fluxo do permeado e Eficiéncia de remogao de contaminantes
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v Caracterizacdo das membranas antes e ap0s tratamento
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v' Espessura média:
- Membrana intacta = 0,170 ym
- Membranas ap0os tratamento = 0,1724 e 0,205 ym

v FTIR: picos em 1147 e 1203 cm™" — ligagdes carbono-flior
(membranas — estrutura quimica mantida. Demais picos
sao devido aos contaminantes.

v MEV: acumulo de particulas (contaminantes) sobre a
membrana apos tratamento — nao influenciou no fluxo de
permeado, devido ao baixo tempo de processo (4 h).

CONCLUSAO:

- Amembrana de PTFE ocasionou alta remogao dos contaminantes, devido ao adequado diametro médio
dos poros, alta porosidade volumétrica, alta hidrofobicidade, baixo grau de absorgao de liquido e morfologia
superficial uniforme.

- As aguas residuais apresentaram diferentes desempenhos de fluxo de permeado ao longo do tempo, devido
as diferentes concentracdes de produtos quimicos em cada uma delas.

- DMCD apresentou potencial para uso no tratamento do efluente da industria quimica, com
possibilidade de reuso da agua tratada e recuperagao de substancias quimicas de interesse.

- Necessidade de avangos na producdo de membranas comerciais de baixo custo e na difusao da tecnologia.
- Alinhamento aos ODS:
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