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RESULTADOS E DISCUSSAO

Tabela 1 - Teor de umidade dos filmes biodegradaveis.
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Figura 1 - Fotografias: a) Compésito de amido e borra de café e
normalmente b) Filme de amido termoplastico.
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Figura 2 - TGA.
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Figura 3 - FTIR.

12 decomposic¢ao: evaporacdo da agua
22 e 32 decomposicao: glicerol e amido
Borra de café: hemicelulose, celulose e lignina

METODOLOGIA

* Preparacio dos filmes biodegradaveis
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* Caracterizacgio dos filmes e matérias-primas

Analise visual: Fotografias digitais
Perfil quimico: FTIR

Andlise térmica: TGA
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J Casting

foi bem-sucedido, tendo em vista uma
aplicacdo temporaria para transplante de
mudas, contribuindo para a reducdo na
geracao de residuos sélidos descartaveis,
especialmente 0s materiais de origem
plastica.

Figura 4 - Embalagem: a) Compésito e b) Amido termoplastico.

CONCLUSAO

O teste com os protétipos de embalagem
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